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Présentation OMIA

Créée en 1947, 1o société
francaise OMIA s'est rapidement
imposée sur le marché du
traitement de surface en France
et dans le monde.

- Basée en France (16)
- 210 personnes
- 3 divisions :

- Automobile

- Industrie

- Services ':.

Fabricant,

Notre métier

Fabricant francais, concepteur et intégrateur de
la fonction peinture, nous mettons a votre
disposition notre savoir-faire et vous apportons
toute notfre expertise du traitement de surface :

Conseils sur l'agencement, sur le choix des
matériels et process technologiques, conception,
fabrication, montage, mise en service, formation a
I'vtilisation, maintenance et filiration de tous vos
équipements (tunnels de fraitement de surface,
cabines de lavage/dégraissage, grenaillage,
peinture liquide et poudre, aires de préparation,
laboratoires de peinture, installations de ressuage,
étuves, tunnels de séchage...).

Secteurs d'activité

Quelle que soit la taille de votre entreprise,
nous intervenons dans des domaines d'activités
tres variés :

- Automobile :
MRA, carrossiers, agents de marque,
concessionnaires, groupes automobiles,
filiales et succursales constructeurs
automobiles, administrations...

- Industrie :
Du petit artisan au grand groupe industriel
(ferroviaire, aéronautique, plasturgie,
meétallurgie, bois, nucléaire, agricole...)

OMIA
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Usine de production

- 19 000 m?

- Unité numérique de découpe des pieces

- Unités de pliage laser automatisées

- Unité d'assemblage par soudure
MIG-MAG semi-automatique

- Unité d'assemblage et cablage des
armoires avec bancs-test

- Unité de mise en peinture et cuisson
avec convoyeur aérien

- Magasin de stockage de composants
avec gestion codes & barre

L2
FRENGH

FAB

‘Cop Recherche &

| Développement

Afin  d'améliorer l'efficacité de nos
équipements, leur ergonomie, la
protection des opérateurs, de

développer des process économiseurs
d'énergie tout en intégrant la dimension
environnementale, notre rdle est de :

- Mener des études

- Concevoir des prototypes

- Faire de la vellle technologique
et normative

- Etablir des protocoles d'essais

~ . ‘..7:_7
OMip ==
T
\ ‘
e

Adhérent French Fab

La French Fab incarne les entreprises,
acteurs économiques, institutions et sites
industriels  sifués en France qui se
reconnaissent dans la  volonté de
développer I'industrie francaise.

OMIA privilegie les circuits courtfs, fait
travailler les industries locales et francaises et
prone le "Made in France" |

5.5668-004
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peinture poudre
(polymérisation)
Cabine de peinture T ‘ Cabine de ——
liguide, grand volume e ‘ potdrage I = 1
\ i i
‘ .
( Tunnel de /7\
e fratement de
? surface

Plan étude

Installation 1l

Cabine de peinfure VSh
SAS de désclvatation
Cabine de peinfure (5
Box Lab

Installation nZ

Cabine de peinture VSH
SAS de désolvatation
Box Lab

«««««

Plan étude

Laboratoire de peinfure
BOX LAR Cellle de réparations
‘ ; ropides double postes
E@%gg Zeln’rure _ mnw REPAR

Arre de préparation
double postes

OMIA

Des projets
sUr mesure

Quels que soient votre activité, vos
contraintes, vos objectifs de production,
VOSs cadences... NoUS VOUS
accompagnons

et concevons avec vous un projet

sur mesure.

Poste sage 72773
avec pont 4 colonnes etmarbre

Voire partenaire
& Conselller

Nous vous conseillons sur :

- L'organisation fonctionnelle et
'lagencement de voire espace

- Le choix des équipements

- Le choix des process technologiques
(adaptés a votre activité)
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OMIA, une envergure
Infernationale

Nous exportons nos produits dans plus de 50 pays a
travers notre réseau d'importateurs agréés. Formés
aux derniéres technologies de nos équipements
peinture, ils représentent notre marque a travers le
monde. Afin de s'adapter & chague marché, nous
avons développé toute une gamme de cabines de
peinture dédiée a l'international.

I
Y { { ]
CELLUL]
i | CARI Os%gkm T
DOUBLE POSTE
Il @

Pour se développer et proposer a nos clients des
Les VO|eurS équipements de qualité, performants, robustes et fiables,
d'OM'A avec la technicité adaptée & leur activité, nous mettons au

cceur de noftre stratégie des valeurs fortes :

.‘Q -

INNOVATION CLIENTS RESPONSABLE PERFORMANCE

OMIA “
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LUXIA 700 S

CABINE DE
PEINTURE VL, VUL
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LUXIA 700 S P

CABINE DE PEINTURE VL, VUL

OMip

s N o‘fg,'
Concue et pensee pour vos e
ateliers de carrosserie

N
J cm“\ LUXIA 700S ‘J/\

Modéle présenté avec éclairage bas de caisse (optionnel).

Conformité C E - Matériel conforme & la Directive machine 2006/42/CE. QM i[\ 10
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type lumiere du jour IRC* >
90% et filtre UV intégré
Conformité & la norme NF
EN 62471.

Consommation électrique

& un éclairage néon.
Restitution 1400 lux
pour 15 dalles.
Allumage instantané.

Technologie LED, éclairage
par dalles haute résolution,

réduite de 30% par rapport

Panneau d'enceinte
calorifugé

Concept ISOLPAX :
doublé laine de roche.

Caderes filtres basculants
avec auto maintien.

Panoplie goaz de sécurité
et de contréle intégrée et

carénée. Conforme
norme EN 746-2.

Gaine de distribution avec
soufflets anti-vibratoires munie
de déflecteurs aérauliques
multi-directionnels.

Process veine d'air gaz
avec rampe de combustion
a flamme directe. Pilotage
du débit contrélé

par vanne motorisée.

Rendement 100%.
Compartiment pré-filtration

par poches alvéoldires.

*IRC (Indice de Rendu des Couleurs)

LUXIA 700

roupes de soufflage et
d'extraction (ATEX Zone 2)
& haut rendement. Gestion
par démarreurs progressifs.
Moteurs [E3 haute
efficacité.

Porte principale
avec double vitrage

Ossature charpente
et verre SECURIT.

enceinte rigide
renforcée.

Ve

Plancher aspirant
galvanisé. Section
optimale avec
répartiteurs de flux
intégrés et filtration
a haute capacité
de rétention.

Ouverture ergonomique
par Push-Pad.

Unité de pilotage avec
écran tactile intuitif.

Volets de recyclage
automatisés dédiés d la
phase étuvage.

Armoire de puissance
avec automate
programmable.
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DESCRIPTIF

Dimensions

Ventilation &
puissance

Implantation

Configuration
machinerie

Enceinte

Eclairage

Porte principale
Caillebotis
Chauffage

Commande

Process

STANDARD
L=7m I=4m H=280m

Venfilation verticale

Débit de soufflage = 34 000 m3/h

Débit d'extraction = 34 000 m3/h

Moteurs soufflage et extraction =2 x 7,5 kW

Génie-civil

Droite / gauche

Panneaux prélagués blancs
doublés calorifugés
Laine de roche haute densité

Horizontal haut incliné & 30°
8 dalles LED de 75 W chacune

Porte 2 battants avec
vitlrages panoramiques

Galvanisés - 18 m?
Charge 600 kg/roue

Combustion directe par
brdleur gaz veine d'air 300 kW

Gestion par automate doté
d'un écran tactile 9" intuitif

Energéco
Energia Report

OPTIONS

H=2336m

Soubassement métallique avec rampe
d'accés fixe extérieure ou rampe mobile
pneumatique intérieure.

Arriere / aérienne

Bas de caisse
ou éclairage d'angle

3 vantaux avec vitrages panoramiques

Plancher renforcé VUL
Charge 1 000 kg/roue

Pack ECO (variation de débit)
Hygro conftrol

Génie-civil

Rampe fixe

Rampe mobile

OMIA
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ENERGECO

,

AIR TOUCH

REGUL'PRESS

ENERGIA
REPORT

e

PROTECT'

PLANETE

OMIA

Phase "matage" inter-couches par recyclage
de I'air en circuit fermé.

Température réglable.

Gain de temps : 22%

Coit de fonctionnement : -34%

Productivité : + 1 véhicule/jour

Unité de commande avec écran tactile 9"
intuitif et convivial. Gestion centralisée par
automate, automatisation des fonctions,
icones de navigation, paramétrages
personnalisables.

Ergonomie

La garantie d'une pression réguliére en
cabine assurée par 5 capteurs numériques
qui analysent en continu le colmatage des 3
niveaux de filtration et la pression en cabine.
Sécurité

Indication sur I'écran tactile du colt des
énergies par réparation.
Maitrise des colts énergétiques

Choix de matériaux et composants
recyclables & plus de 90%, réduction des
émissions de gaz & effet de serre liée au
Process économiseur d'énergies ENERGECO.
Eco responsable

~
NA
‘\

AEROSPEED

L

ISOPHONIA

ISOLPAX

&

PACK ECO

Q &

é

HYGRO
CONTROL

Ouies d'optimisation et d'orientation
directionnelle des flux d'air enfrants et
sorfants.

Réduction des intensités moteur
Booster de débit d'air

Traitement acoustique global assurant un
confort a l'opérateur peintre avec

moins de 75 dB(A) en cabine.

Confort de l'opérateur

Concept novateur de panneaux &
emboitement autocentrés constitués d'un
doublage calorifugeage, laine de roche
rigide haute densité - encollés en 40 mm.
Gains énergétiques

Gestion automatique de la ventilation
selon phases opérationnelles.
Variateurs de vitesse sur moteur.
Economies d'énergie

(Option)

Gestion de I'humidité en cabine : indication
permanente du niveau d'humidité relative en
cabine sur I'écran tactile. Asservissement
automatique du brlleur.

Maditrise colts énergétiques (Option)
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VALORIA
France

CABINE DE
PEINTURE VL, VUL

FABRICATION FRANCAISE

m OMIA
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Technologie LED, éclairage
par dalles haute résolution,
type lumiere du jour IRC* >
90% et filtre UV intégré
Conformité & la norme NF EN
62471.

Consommation électrique
réduite de 30% par rapport &
un éclairage néon.
Restitution 1400 lux

pour 15 dalles.

Allumage instantané.

Process veine d'air gaz avec
rampe de combustion &
flamme directe. Pilotage du
débit contrélé par vanne
motorisée. Rendement 100%.

Panoplie gaz de sécurité
et de controle intégrée et
carénée. Conforme
norme EN 746-2.

Gaine de distribution avec
soufflets anti-vibratoires munie
de déflecteurs aérauliques
multi-directionnels.

*IRC (Indice de Rendu des Couleurs) p—

—
OMiI_}, VALORIA

Porte principale
avec vitrage verre
SECURIT. i |

-

Ossature charpente
enceinte rigide
renforcée.

Fers supports de caillebotis intégrés
avec paniers filtres renforcés et
filtration haute capacite.
Simplification et réduction du coit
du génie-civil.

Quverture ergonomique
par Push-Pad.

Volets de recyclage
automatisés dédiés & la
phase étuvage.

Armoire de puissance
avec cadran indicateur
de pression cabine.

Conformité € - Matériel conforme & la Directive machine 2006/42/CE.

Foyer échangeur tout inox
avec brdleur fioul.
Rendement 88% d'énergie
restituée.

Groupes de soufflage et
d'extraction (ATEX Zone 2)

& haut rendement. Gestion
par démarreurs progressifs.
Moteurs IE3 haute efficacité.

Préfiltration de I'air &
|'aspiration. Procédé a
poches.

Economie filires de plafond.

OMIA
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DESCRIPTIF

Dimensions

Ventilation &
puissance

Implantation

Génie-civil

Configuration
machinerie

Enceinte

Eclairage

Porte principale

Caillebotis

Chauffage

OMIA

L=6,44m

STANDARD

[=3,80m H=280m

Ventilation verticale
Débit de soufflage = 30 000 m3/h

Débit d'extraction = 30 000 m3/h

Moteurs soufflage et extraction =2 x 7,5 kW

Génie-civil

Génie-civil simplifié

Droite / gauche

OPTIONS

H=252mouH=336m
Possibilité :L=7m I=4m H=2,80/3,36 m

Ventilation verticale
Débit de soufflage = 34 000 mé/h
Débit d'extraction = 34 000 m3/h

(povur les versions L =7m x| =4 m)

Soubassement meétallique avec rampe
d'acces fixe extérieure (1) ou rampe
mobile pneumatique intérieure (2).

Arriere/aérienne

Panneaux prélagués blancs

Horizontal haut incliné & 30°
8 dalles de 75 W chacune

Porte 2 battants

Galvanisés - 18 m?
Charge 600 kg/roue

Combustion directe par brlleur gaz veine
d'air 300 kW ou combustion indirecte par
foyer échangeur inox avec brdleur fioul 250
kW (pour versions L = 6,44 m x 1= 3,80 m)

Panneaux prélaqués blancs
doublés calorifugés
Laine de roche haute densité (Isolpax)

Bas de caisse
ou éclairage d'angle

Porte 3 vantaux

Plancher renforcé VUL
Charge 1 000 kg/roue (sur génie-civil)
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ELIZIA

CABINE DE
PEINTURE VL, VUL

OMIA.FR

FABRICATION FRANCAISE

m OMIA



ELIZIA

CABINE DE PEINTURE VL, VUL :

Surpression equilibrée
avec extracteur

Porte principale
avec vitrage verre
SECURIT

OMIA

Modele présenté sur
soubassement métallique
avec rampe pleine.

%\_’;’,,_;;\\\\E:

: S~ ——

/- s e

Technologie LED, éclairage Fers supports de caillabotis i I E H Process veine d'air gaz avec  Volets de recyclage
par dalles haute résolution, intégrés avec paniers filtres rampe de combustion a automatisés dédiés a la
type lumiére du jour IRC* >90%  rencforcés. - . flamme directe. Pilotage du  phase étuvage.

et filtre UV intégré. Simplification et réduction du OMIA  débit contrélé par vanne

Conformité a la norme EN coUt du génie-civil. P —————— motorisée.

62471. Rendement 100%.

avec minuterie, afficha-

ge digital et régulateur
électronique de tempéra-
fure a 2 points de consigne.
Ergonomie et performance.

Consommation électrique
réduite de 30% par rapport &
un éclairage néon.
Allumage instantané.

*IRC (Indice de Rendu des Couleurs)

Conformité C€ - Matériel conforme & la Directive machine 2006/42/CE. QM i[\
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DESIGN ERGONOMIE PRODUCTIVITE
DESCRIPTIF STANDARD OPTIONS
Dimensions L=6,44m [=380m H=280m
Ventilation & Ventilation verticale
puissance Débit de soufflage = 28 000 mé/h

Débit d'extraction = 28 000 m3/h
Moteurs soufflage et extraction =2 x 7,5 kW

Implantation Génie-civil Soubassement métallique avec rampe
d'accés fixe extérieure

Configuration Arriere

machinerie

Enceinte Enceinte : en tdle d'acier galvanisé pré-
laguée ou peinte. Groupes techniques :
en acier galvanisé non peint

Eclairage Horizontal haut incliné & 30°
8 dalles de 75 W chacune

Porte principale Porte 2 battants

Caillebotis Galvanisés - 16,5 m?
Charge 600 kg/roue

Chauffage Combustion directe par brileur gaz

veine d'air 300 kW

Des fonctionnalités

indispensables

OMIA
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ELIZIA

y
0
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OMIA ELIZIA

DESIGN - TECHNOLOGIES - INNOVATION

OMIA
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CABINE CS

CABINE DE PEINTURE
DIRECTIONNELLE

OMIA.FR
FABRICATION FRANCAISE
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Une large gamme évolutive

> Cabines de peinture d ventilation horizontale

> Enceinte ouverte ou fermée

> Profondeur selon l'activité

> Avec ou sans compensation et avec ou sans chauffage

> Filtration adaptée aux exigences de production et aux
contraintes environnementales

> Cabine de peinture en version mixte (application/étuvage)

> Autres dimensions sur demande

VUE ECLATEE

1) Bloc aspirant

2) Cheminée d'extfraction
3) Avancée simple

4) Avancée avec éclairage
5) Portique intermédiaire

6) Caisson de diffusion d'air

AIR
7q) Prise d'air

7b) Générateur d'air chaud
7c) Gaine de liaison
ou
8b) Groupe de soufflage sans
chauffage
8c) Gaine de liaison

PORTES
9) Porte coulissante latérale

ou
10) Porte & 2 battants pivotants

11) Porte de secours

3 types de filtration > Confréle encrassement filtres

> Multicouches > Alarme visuelle et sonore
> Fibre de verre > Compteur horaire
> Carton plissé > Asservissement pistolage



DESIGN

ERGONOMIE

b
&

PRODUCTIVITE

FABRIQUE EN

FRANCE

ul

DESIGNATION m CS 15 Cs 20 CSs 25 Cs 30 Cs 40 CSs 50 CS 60

Largeur utile (mm)

Hauteur raccordement
cheminée par rapport au
sol (mm)*

Section cheminée (mm)

Distance
axe cheminée/ extérieur
cabine (mm)

Enfre axes cheminée (mm)

Débit de ventilation (m3/h)*

Puissance bloc de base
(kW)

CS15aCs 40

Conformité

OMIA

A 1680
B 2 905
B' 3185

c 600x600 600x600 600x600 600x600 700x700

D 420
E /
/ 7 500
8 400
/ 2,2
®
2240

1960 2520
2 905 2 905
3185 3185

420 420 420
/ / /
8 700 11 200
9 800 12 600
2,2 3 3

CS 50 et au dela

3 080

2 905
3185

13 700
15 400

3920 5040 6160
2 905 2 905 2 905
3185 3185 3185

2x 2x
600x600 600x600

470 420 420
/ 2 520 3080
17 400 2x11200 2x13700

19 600 2x12600 2x15400

5,5 6 [

* @ Mesures pour cabines avec hauteur 2240 mm
@ Mesures pour cabines avec hauteur 2520 mm

’~\b
s
g™
a5

~ |2240
2520

>
¥

- Matériel conforme & la Directive machine 2006/42/CE et & la norme EN 16985 (12/2018).
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POIDS LOURD

CABINES DE PEINTURE POUR
VUL, VU, PL, GRANDS VOLUMES

OMIA

FABRICATION FRANCAISE
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Enceinte standard ou sur mesure, adaptée
aux dimensions des véhicules a traiter ;

DESCRIPTION

— Cabine & ventilation verticale en pression équilibrée
par ventilateurs au soufflage et a l'extraction, flux d'air

descendant, compensee avec chauffage Nouvelle norme NF EN 16985 depuis déc. 2018 :
— Cabine 1 ou 2 modules sur génie civil - Protocole de mesure des vitesses d'air a vide
(sans véhicule) : caillebotis OMIA au sol sur la
surface totale assurant une parfaite conformité
- Paniers filtres sol renforcés
- Controle permanent du débit d'extraction (aile
de mesure)

— Niveau sonore de l'installation conforme aux
réglementations < 80 dB au poste de travail

N
Conformité C E - Matériel conforme & la Directive machine 2006/42/CE et ¢ la norme NF EN 16985. QM.I\



par dalles haute résolution,
type lumiére du jour IRC* >
90% et filtre UV intégré
Conformité & la norme NF
EN 62471.

Consommation électrique
réduite de 30% par rapport
a un éclairage néon.
Allumage instantané.

*IRC (Indice de Rendu des Couleurs)

Porte deux
battants.
Options : porte

sectionnelle ou &
enroulement.

Quverture ergonomique
par Push-Pad.

Technologie LED, éclairage

Plancher aspirant galvanisé.
Section optimale avec
répartiteurs de flux intégrés
et filtration.

Nacelles (option) :
- Nacelles manuelles 2 axes
- Nacelles motorisées 2 et 3 axes

Ossature charpente
enceinte rigide renforcée.

Panoplie gaz de sécurité et de
confrole intégrée. Conforme
norme EN 746-2.

Process veine d'air gaz
avec rampe de combustion
a flamme directe. Pilotage
du débit contrélé

par vanne motorisée.
Rendement 100%.

Compartiment pré-filfration
par poches alvéolaires.

@® Groupes d'extraction (ATEX

Zone 2) & haut rendement.
Gestion par démarreurs
progressifs. Moteurs IE3 haute
efficacité.

Unité de pilotage avec
écran tactile intuitif sur
bras déporté ou sur
facade armoire de
puissance électrique.

avec automate
programmable.

Armoire de puissance

Volets de recyclage en
fosse automatisés dédiés
d la phase étuvage.
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10
118:5
16,5
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6,65

Dimensions surface
d'aspiration au sol

Longueur Largeur

(m) (m)

5 4

4

4

4

4

4
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Cabine modulable MULTI-ACTIVITE pouvant étre scindée en 2 modules avec porte &
enroulement intermédiaire pour travailler sur 1 ou 2 postes a la fois.

~ — 1 MODULE

- 1 groupe de machineries (soufflage/extraction)
T () - ventilation plein débit sur la totalité de I'enceinte

— 2 MODULES
- 2 groupes de machineries (soufflage/extraction)

PRINC'PE DE VENT'LAT'ON perme‘r’ranf de scinder la ventilation et de la répar’rir

sur chacun des modules de facon indépendante

2 MODULES

— Entrée d'air frais
— Extraction d'air

\ /
I:“‘ e ::‘\I
— Ventilation sur module 1 — Ventilation sur module 2 — Ventilation sur les 2 modules
(porte fermée) (porte fermée) (porte ouverte et/ou fermée)

| R

OMIA
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BOX LAB

LABORATOIRE DE PREPARATION
PEINTURE

OMIA.FR
FABRICATION FRANCAISE

OMIA
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Un local multifonction

Matériels :

> Enceinte en tole galvanisée prélaguée blanc

> Simple paroi

> Ventilation : hotte d'aspiration

> Eclairage plafond : 2 dalles LED
Eclairage haute résolution, type lumiéere du jour
IRC > 90% (Indice de Rendu des Couleurs) et filire UV
intégre. Conformité a la norme NF EN 62471.

> Table de travail ventilée avec hotte d'aspiration :
- limite les risques d'inhalation de solvants
- essais de colorimétrie
- nettoyage des pistolets par pulvérisation

* Les matériels annexes (lecteur, meuble agitateur, balance,
nettoyeur de pistolets, etc...) sont hors fourniture OMIA et doivent
répondre aux normes et réglementations en vigueur.

e~

Vo

VENTILE ERGONOMIE

Fonctionnalités :

> Stockage des teintes de base

> Preparation des peintures

> Stockage du matériel* (balance
électronique, meuble agitateur,
ordinateur...)

Conformité € - Matériel conforme & la Directive machine 2006/42/CE. OMIA



Présentation OMIA

DESCRIPTIF STANDARD OPTIONS
Dimensions BOX LAB 3 AT Dimensicns sur mesure.
L=336m 1=1,96m H=252m
BOX LAB 4 AT
L=392m [=1,96m H=252m
Ventilation & 2 entrées d'air en téle perforée disposées  Ventilation en continu & 2 régimes de
puissance a l'opposé de la table ventilée afin de débit d'air avec variateur de fréquence :
balayer I'ensemble du box : - NOMINAL si éclairage allumé

- Vitesse d'air moyenne : - Réduit a 25 % si éclairage éteint
0,5 m/s dans la hotte de ventilation -

- 1 Ventilateur d'extraction avec turbine
ATEX Zone 2

- Débit d'air : 1 600 m3/h

- Puissance moteur : 0,75 kW

- 1 table ventilée
| =800 mm prof =550 mm
disposée sur la paroi du fond avec
zone de préparation / mélange

Electricité 1 coffret électrique et lot de cdbles
avec pressostat de contréle et arrét
différé de la ventilation

Cheminées En téle galvanisée, @ 250 mm, longueur
d'extraction 4 m avec chapeau pare pluie
Enceinte Panneaux modulaires simple paroi, Panneaux prélaqués blancs
prélaqués blancs intér./extér. avec un doublés calorifugés
hublot h = 600 X | 1400 mm Laine de roche haute densité
Eclairage En plafond comprenant 2 dalles LED

de 75 W chacune

Porte principale Disposée en facade ou sur le coté
Dimensions de passage :
[=0,82m H=1,98m

- Bandeau avec logométrie

- Dispositif de chauffage avec sécurité
hors gel

- Version double compartiments (SAS
colorimétrie/SAS nettoyage pistolets)

- Ensemble : table de préparation inox et
zone de pesée ventilées avec dosserets
aspirants, Etc...

Autres

OMIA
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AIRES DE
PREPARATION

PREPARATION DES SURFACES
AVANT PEINTURE VL, VUL

OOOOOOO

OMIA
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Espace multifonction - 3 modeles :

- aire simple poste (AP 1)
- aire double postes (AP 2)
- aire double postes compensée (AP 2C)

Ja\

GESTION DES CONFORT ET
FLUX SECURITE

o

PRODUCTIVITE

Aire doulle pastes

Fonctionnement : ventilation alternée 1 poste sur 2

—_—
OMIA Préparation 2

Modéles présentés avec équipements
annexes :

- centrale d'aspiration des poussiéres
- satellites de poncage
- portique de séchage infrarouge suspendu
- tables élévatrices prise sous coque
et prise sous roues

Ventilation sur les 2 postes en
simultané ou plein débit sur 1 seul
poste assurant une meilleure
protection de l'opérateur.

Conformité € - Matériel conforme & la Directive machine 2006/42/CE.

OMIA
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Satellite de poncage multi-
énergies (tuyau flexible
inclus) :

- prise électrique 380 V

- prise électrique 220 V

- prise d'aspiration poussiéres
- prise dir comprimé

Plénum
de diffusion d'air*

Portigue mixte infrarouge
suspendu sur rails
(Option lampes UVA)

Eclairage

Panoplie gaz de sécurité
et de contrle intégrée et
carénée*. Conforme
norme EN 746-2.

Process veine d'air gaz avec
rampe de combustion a flamme

directe. Pilotage du débit

contrélé par vanne motorisée.

Rendement 100%*.

Gaine de distribution avec
soufflets anfi-vibratoires munie
de déflecteurs aérauliques
multi-directionnels*

technologie LED

Modele présenté : aire
de préparation double
postes compensée

* Uniqguement
disponible sur
AP2C

Armoire de
rangement avec
portes & battants
ou...

Facades : rideaux de
fermeture avec
bandeaux translucides

...Armoire de
rangement avec coque (PSC)
rideau coulissant

vertical
(optionnel)

Table élévatrice prise sous

postes

Rideaux de séparation de

Table élévatrice prise sous

roues (PSR)

Centrale
d'aspiration de
poussiéres de
poncage

Compartiment
pré-filtration par
poches
alvéolaires*.

Armoire de
commande
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%
%)

¢ ABRI

DESCRIPTIF

Dimensions intér.

Ventilation

Chauffage
compensation

Implantation

Config. machinerie :

Structure

Eclairage

Acces principal

Caillebotis

ot
GﬂnA‘gX_)‘ic’- f

Droite / gauche

: Structure et

: potfeaux en acier
. mécanosoudeés
* peints et rideaux
. de protfection

© 4 blocs avec
- technologie LED

. 2rideaux blancs
* manuels avec
. bandeaux
franslucides

Galvanisés - 9 m?/
- Charge 600 kg/roue

Droite / gauche

Structure et poteaux en
acier mécanosoudés
peints et rideaux de
protection / rideaux
intermédiaires

12 blocs avec
technologie LED

4 rideaux blancs
manuels avec
bandeaux
franslucides

Galvanisés - 2x9 m?
Charge 600 kg/roue

o
| N
g
&
FLEXIBILITE ERGONOMIE

- AP1 AP2 AP2C

S L=6,44m L=644m L=644m

tl=4m | =2x4m [ =2x4 m

:H=280m H=280m H=280m

- Verticale Verticale Verticale

* Débit d'extraction Débit d'exfraction Débit soufflage et

 =14000 m3/h = 14000 m?/h extraction

* Puissance moteur Puissance moteur =2 x 30 000 m3/h

L o=4kw =4 kW Puissance moteurs

Ventilation établie =2x75kW

sur un seul poste a la fois. Ventilation sur 2 postes
Sélection par volets simultané ou plein sur un
moftorisés. seul poste.

- Noninclus Non inclus Compensation d'air
chaud par plénum
diffusant. Combustion
directe par brlleur gaz
veine d'air 300 kW

- Génie-civil Geénie-civil Génie-civil

Droite / gauche

Structure et poteaux en
acier mécanosoudés
peints + parois tolées
latérales et fonds +
rideaux infermédiaires

12 blocs avec
technologie LED

4 rideaux blancs
manuels avec
bandeaux
franslucides

Galvanisés - 2x9 m?
Charge 600 kg/roue

FABRIQUE EN

FRANCE

OPTIONS

H=336m

- AP1/AP2:
Groupe d'extraction suspendu
Groupe d'extraction 19 000

m3/h / 5,5 kW

. AP1/AP2:
. Compensation :
: -parune grille de

compensation d'air extérieur

+ - parune gaine souple

aérienne perforée +
combustion directe par
brileur gaz veine d'air 300 kW

. AP1/AP2
Soubassement métallique
avec rampe pleine fixe

. intérieure

- Arriére

- AP1/AP2

Parois télées latérales et

fonds

Rideaux &
enroulement
électrique

Platelage renforcé VUL

OMIA
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Equipement pouvant recevoir 1 ou 2 véhicules selon la version simple ou double postes,
sur lesquels seront effectués des travaux de préparation (poncage, masticage, séchage
infrarouge).

- Postes ventilés
(évacuation des poussiéres et vapeurs de mastics)

- Séchage par infrarouge ou UVA
PREPARATION - Application peinture non autorisée

Poncage - Masticage - Séchage IR

FONCTIONS

Nettoyage / Dégraissage Marouflage Masticage

QMi/\ Préparation 1 QME'\ Préparation 2

DESIGN - TECHNOLOGIES - INNOVATION
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CONCEPT DE
PONCAGE

ASPIRATION CENTRALISEE
DES POUSSIERES

G =0«

L= ]
— ___r- i
. a' o":':'
! ;.n;igw

FABRICATION FRANCAISE

OMIA
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CENTRALES D'ASPIRATION £

a decolmatage automatique

7

FABE"C};

<5
. S4ganmie <©

-~

PERFORMANCE

ERGONOMIE

®

_ml

Centrale AS601 Centrale AS1101 SALUBRITE
TURBINE
sotes @ SYSTEMEROTATF GROUPE
th) DECOLMATAGE  { MOTEUR
- SECURISE
ECRAN DE COMMANDE e e S

ERGONOMIQUE

- Ecran de contréle électronique

- Simplicité d'utilisation

- Eclairage LED indiquant les
phases de fonctionnement

- Grande efficacité de filtration
gréce a sa large surface dans
une carfouche compacte

- Durée de vie du filtre x 2

h o

- Expulsion optimisée des poussiéres

des plis de la cartouche filtrante

- Cycle de décolmatage automatique

(filtre propre - aspiration maximale)

Facilité d'extraction du conteneur
pour confréle du niveau des
poussieres et évacuation

- 2 modeles de puissance (3 & 5,5 kW -

puissances supérieures sur consultation)

- Aspiration optimale - 0 vibration
- 2 sécurités @ 1 capteur de

température, 1 soupape de décharge

» CARTOUCHE SYSTEME DE MATERIEL
FILTRANTE
SOULEVEMENT SILENCIEUX*
ANTISTATIQUE AUTOMATIQUE * AS601 - AS1101
EN TEFLON*
* AS601 - AS1101

- Matériau insonorisant inclus
- Confort optimum pour l'opérateur

OMIA

44
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SATELLITE MULTI-ENERGIES

pour AIRES DE PREPARATION

2 modeles

SAT2-16 A
SAT4-32 A

b o“-‘q}/

Satellite pendulaire multi-énergies :

- Dispositif Cut-Off intégré
(aspiration uniguement & I'endroit oU une ponceuse

est en fonctionnement)
- Optimisation de la puissance d'aspiration
des poussieres

AIRES DE PREPARATION
SIMPLE POSTE // DOUBLE POSTES

Satellites SAT 2 / SAT 4 Cenftrale d'aspiration
avec systeme Cut-Off AS 601 / AS 1101

QMII\ Préparation 1 Q\'ﬁl\ Préparation 2

OMIA
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PLATINES ET BORNES MULTI-ENERGIES

pour CELLULES DE REPARATIONS RAPIDES

PLATINES MULTI-ENERGIES

Situées a lintérieur de la cellule de
réparations  rapides  FULL  REPAIR
(monoposte), 2 plafines  murales
encastrées dans la paroi et raccordées
a une centrale d'aspiration située d
I'extérieur de la cellule.

OMIA . Chague équipement comprend :
,/} . ]2 p’rises électriques 230 V. mono 16 A
= . 1 selecteur auto - O - manu
: . 1 ou 2 prise(s) d'aspiration avec
= m N systéme automatique assurant la mise
= en route de la centrale ef I'occultation
e de I'aspiration sur le satellite non utilisé
.| . 1 prise air comprimé sec avec régulateur
. ® . )' . et manometre pour les ponceuses

CELLULE MONOPOSTE // FULL REPAIR

ET DOUBLE POSTES // TWIN REPAIR

BORNES MULTI-ENERGIES

3 bomnes posées au sol a lintérieur de la
cellule de réparations rapides TWIN REPAIR
(double postes) et raccordées & une
centrale d'aspiration située & l'extérieur de
la cellule,

Centrale d'aspiration

Borne multi-énergies

AS 1101

OMIA S




GROUPE AUTONOME

avec centrale d'aspiration intégrée (pour 2 opérateurs)
sur aire de préparation ou en poste libre dans I'atelier

Groupe AHT 300
UN CONCEPT NOVATEUR

- Double compartiment avec rack de rangement
pour les flexibles et ponceuses pneumatiques

- Large panoplie de connexions pneumatiques
et électriques

- Installation simplifiée : 1 alimentation électrique
et 1 alimentation d'air comprimé

BRAS D'ASPIRATION

en poste libre dans I'atelier

e e e e e BRAS SAT2/6 - 16 A
P BRAS SAT 4/6 - 32 A

OMIA
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PORTIQUES DE
SECHAGE
INFRAROUGES

OMIA.FR
FABRICATION FRANCAISE

OMIA
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- Equipements intégrables
sur aires de préparation

IRT 4-10/ 4-20 PCAUTO
Intégre une technologie de pointe, simple d'utilisation

Les sécheurs IRT 4-10 et 4-20 PcAuto par Hedson ont les mémes
caractéristiques que les sécheurs IRT 4-1 et 4-2 PcAuto. lls sont simples
d'utilisation et le temps nécessaire au durcissement est réduit au
minimum. Les sécheurs sont équipés d'une technologie de pointe
comprenant : mesure de la température, cercle laser et capteur de
distance a ultrasons. 18 langues peuvent étre facilement paramétrées.

= Un processus de polymérisation informatisé, 12
programmes prédéfinis et 3 programmes personnalisés

= Pyrométre permettant un contrdle extrémement précis
de la température

= Un cercle laser indique I'endroit ol la température
est mesurée

= Capteur électronique de distance

I RTI”
&

H-
S I"HEDSON

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES - IRT 4-20 PCAUTO CARACTERISTIQUES TECHNIQUES - IRT 4-10 PCAUTO

Tension 200-230V 200-230V 400V 440-480V Tension
3Ph/PE 3Ph/PE 3Ph/PE 3Ph/PE
Fréquence  50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz Fréquence
Courant 30A 30A 17 A 17 A Courant
Puissance 12 kW 12 kW 12 kW 12 kw Puissance
de sortie de sortie
Disjoncteur 32A 32A 16 A 20A Disjoncteur
Réf. 800480 (EU, JP) 800498 (NA, ETL) 800464 (EU) 800479 (NA, ETL) Réf.

200-230V
3Ph/PE

50-60 Hz
15A
6 kW

16 A
800525 (NA, ETL)

400V
3Ph/PE

50-60 Hz
9A
6 kW

10A
800489 (EU)

440-480V
3Ph/PE

50-60 Hz
9A
6 kw

20A
800494 (NA, ETL)

OMIA
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IRT COMBI 4-10 ET 4-20 IR-UVA

Sécheur mobile unique associant les infrarouges
a ondes courtes et les rayons UVA

L'association des infrarouges a ondes courtes et des rayons UVA caractérise
ce sécheur mobile unique. Une cassette comprend 4 lampes IR et 1 lampe
UVA. Ces sécheurs UV mobiles intéegrent 15 (IR : 12, UV : 3) programmes
pré-programmés pour les produits peinture hydro et solvantés, du mastic au
vernis.

" Les IR et UVA peuvent fonctionner SURFACES DE POLYMERISATION - UVA
individuellement ou en séquence

= Les lampes infrarouges sont montées sur des
réflecteurs a revétement or, réfléchissant jusqu'a @ |:I | ll:l' :
98 % des rayons onde courte i

= |'unité de commande IRT inclut la sélection
des programmes

, . 5 e i (35 IRT COMBI 4-10 IR-UVA
= Durée de vie des lampes décomptée a I'écran  yne cassette 4 une distance de IRT COMBI 4-20 IR-UVA

. B Deux cassettes a une distance de
55 cm avec une intensité UV-Ade 55 cm avec une intensité UV-A de

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES Ramifenr, 25mW/em?.

IRT Combi 4-10 IR-UVA  IRT Combi 4-20 IR-UVA | SUURFACES DE POLYMERISATION - IR

-—10m 1.7m

i Tension 380-420V, 3 Ph/PE 380-420V, 3 Ph/PE ‘

Fréquence 50 Hz 50 Hz — —]

‘ Puissance IR: 6 kW IR: 12 kW £
\ UVA: 1kW UVA: 2 kW ”Dﬂ £ "
Disjoncteur Max 100 A Max 100 A — .“: — —
ECourant IR:9A IR: 16 A

1 UVA:3A UVA: 6 A

; Nbre de cassettes 1 2 11m 22m

Hauteur max. cassette 2240 mm 2240 mm IRT COMBI 4-10 IR-UVA IRT COMBI 4-20 IR-UVA

| Une cassette a une distance de Deux cassettes a une distance de

‘. Réf. 800618 800619 ! 60 cm d'un support de couleur noire. 60 cm d'un support de couleur noire.

OMIA
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TABLES
ELEVATRICES

OMIA.FR
FABRICATION FRANCAISE

OMIA



FAIBLE ENCOMBREMENT

Grace aux bras articulés mobiles horizontalement des tables élévatrices,
vous accédez facilement aux points de levage sur chassis des véhicules

Les tables élévatrices de la gamme TE 1100 ne

nécessitent aucune installation dans I'atelier. La table est
immédiatement préte a I'emploi. Et en y ajoutant un jeu de
roues et un timon (en option), elle est facilement mobile dans
I'atelier.

La table est équipée de bras articulés pour atteindre facilement les points de levage
originaux des véhicules. Langle des bras articulés permet de fixer en toute sécurité
méme les véhicules larges.

® Capacité de levage 2,8 tonnes TE 1 1 00

® |evage rapide
® Faible encombrement
® |nstallation au sol ou encastrée

Bras pivotants, entierement réglables

2297 mm
1100 mm 7—g_~———1701.mm

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Capacité de charge 2,8 tonnes Poids 510 kg

Alimentation en air 6 bar

Réf. Hauteur de travail Hauteur objet Hauteur de levage Profondeurfosse Installation
TE 1100 ~ 1100 mm 115 mm 930 mm - Au sol
TE 1100 EN ~ 1000 mm . 825 mm 115 mm Encastrée, avec 4 blocs caoutchouc 800-105

OMIA
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SIMPLIFIE L'ATTEINTE DE LA QUALITE,
ET LAMELIORE

La table élévatrice idéale pour tous les ateliers
de carrosserie et de peinture

Lever et abaisser la hauteur de travail s'effectuent en toute

sécurité et en douceur avec les tables TE 1200. .
renforcant I'ergonomie du travail et facilitant I'accés aux zones
aréparer.

Cette table élévatrice est disponible en trois versions répondant aux différents
besoins - fixation au sol, encastrée ou déplacement sur rails. Les tables élévatrices
sont faciles & installer et simplifient I'organisation de |'atelier en utilisant de fagon
optimale l'espace existant.

Les tables élévatrices étant de faible hauteur, il est facile d'y faire monter les véhi-
cules. Cette facilité de levage accroit l'efficacité au travail et améliore la qualité des
réparations grace a un meilleur contréle visuel.

= Capacité de lavage maximale 2,5 tonnes
= Prise sous roues

= Accessibilité facile par des pistes rabattables,
et des rampes déportables

= Fixation au sol, ou a encastrer, ou modéle
pour déplacement sur rails

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Capacité de charge maxi 2,5 tonnes

Alimentation en air 6 bar
Poids 750 kg
Hauteur de levage 930 mm

Hauteur de travail
TE 120 PSR/EN 1000 mm

Profondeur fosse 115 mm
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FULL REPAIR

CELLULE DE REPARATIONS
RAPIDES MONQOPOSTE

OOOOOOO
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Espace multifonction |
TOUT EN UN P

. . o
offrant au carrossier de nombreux avantages : sl

- PRODUCTIVITE : Réduction des délais de restitution des véhicules aux clients

- OPTIMISATION DES FLUX de circulation des véhicules dans 'atelier

- OPTIMISATION SURFACE : encombrement réduit au sol du fait d'un poste unique
- CONFORT et SECURITE de l'opérateur

FULL REPAIR -
7|

7 e

e

Conformité C€ - Matériel conforme ¢ la Directive machine 2006/42/CE.
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®

Platine de poncage
multi-énergies avec
asservissements
Armoire de rangement sécuritaires
encastrée (stockage

matériels et produits)

Cadres filtres basculants
avec auto maintien

FULL REPAIR

EN

OMIA FULL REPAR

Oviﬁ FULL REPAIR
Porte principale double Table élévatrice prise sous
vitrage et verre SECURIT roues (PSR) ou en option

2 ou 3 vantaux

table DUO (PSR + prise sous
coque PSC) - cf. visuel.

Unité de pilotage avec
écran tactile intuitif

Portique mixte infrarouge Capotage cassettes IR
(Option lampes UVA) (rangement et protection)
Gaine de distribution avec Compartiment pré-
soufflets anti-vibratoires munie filfration par poches
de déflecteurs aérauliques alvéolaires
multi-directionnels
Cenfrale d'aspiration
de poussiéres de

pongage

Process veine d'air gaz Armoire de puissance
avec rampe de combustion gérée par automate

avec variateurs de

a flamme directe. Pilotage =
vitesse

du débit contrélé
par vanne motorisée.
Rendement 100%
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FABRIQUE EN

FRANCE

i

PRODUCTIVITE FLEXIBILITE SECURITE
DESCRIPTIF STANDARD OPTIONS
Dimensions L=7m 1=420m H=280m H=3,36m
Ventilation Verticale

Implantation

Configuration
machinerie

Enceinte

Eclairage

Porte principale

Caillebotis

Chauffage

Commande

Process

Equipements
annexes

Débit de soufflage = 34 000 m3/h
Débit d'extraction = 34 000 m3/h
Moteurs soufflage et extraction =2 x 7,5 kW

Génie-civil

Droite / gauche

Enceinte monoposte fermée
Panneaux prélaqués blancs
doublés calorifugés

Laine de roche haute densité

8 dalles hautes inclinées & 30° + 4 dalles
latérales basses, de 75 W chacune

Porte 2 battants avec
vitrages panoramiques

Galvanisés - 19 m? / Charge 600 kg/roue

Combustion directe par
brdleur gaz veine d'air 300 kW

Gestion par automate doté d'un écran
9" tactile intuitif

Energéco / Energia Report
Pack ECO

- Portique infrarouge
- Table élévatrice prise sous roues (PSR)
- Concept de poncage avec
2 platines multi-énergies
- Filtire submicronigque (double
cartouche)
- Armoire de rangement

Arriere / aérienne

Enceinte traversante type tunnel

3 vantaux avec vitrages panoramiques

Hygro confrol

- Lampes UVA sur portique infrarouge
- Table élévatrice DUO prise sous roues
(PSR) et sous-coque (PSC)

OMIA m
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Cellule regroupant sur un seul poste avec le méme encombrement que celui d'une cabine de
peinture traditionnelle toutes les interventions de réparation d'un véhicule VL, de la préparation du
support a l'application peinture, sans déplacement du véhicule et sous la responsabilité d'un seul
opérateur polyvalent.

Déplacement Seul Activités :
du véhicule poste Préparation / peinture
Netftoyage / Dégraissage Marouflage Masticage

=

TYPOLOGIES DE REPARATIONS

- Réparations rapides et chocs urbains

-1 a2 éléments avec impacts
sur véhicules légers ou éléments détachés

- En mode étuvage : possibilités de traiter de plus
grandes surfaces.
Ex. coté latéral de véhicule léger en mode
traditionnel, avec séchage par convection.
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FULL REPAIR

OMIA
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TWIN REPAIR

CELLULE DE REPARATIONS
RAPIDES DOUBLE POSTES

FABRICATION FRANCAISE

OMIA
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Espace multifonction double postes

TOUT EN UN

J

o

Modele présenté avec enceinte traversante double postes - porte 2 vantaux.

PRODUCTIVITE GESTION DES CONFORT ET TEMPS DE CYCLE ECONOMIES
FLUX SECURITE OPTIMISES D'ENERGIE

P —

Conformité c E - Matériel conforme ¢ la Directive machine 2006/42/CE.
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Présentation OMIA

Portigue suspendu sur rails mixte infra-
rouge (Options lampes UVA)

Process veine d'air gaz avec rampe de
combustion & flamme directe. Pilotage
du débit contrélé par vanne motorisée.

Armowe’de rangement Totern’de ppnc;oge Rendement 100%
encasirée avec porte multi-energies avec

verticale coulissante asservissements

(Stockage outils et sécuritaires

produits de I'opérateur) Compartiment pré-

+ filtration par poches
Technologie LED, éclairage par Q alvéolaires
dalles haute résolution, type

Gaine de distribution avec

lumiére du jour IRC* > 90% et filtre soufflets anti-vibratoires
UV intégré. Conformité & la norme Ensemble de filtration submi- munie de déflecteurs
NF EN 62471. Consommation cronique pour air comprime aérauliques mulfi-
électrique réduite de 30% par de pulvérisation + tuyau directionnels

rapport & un éclairage néon. antistatique et son support.

Allumage instantané.
*IRC (Indice de Rendu des
Couleurs)
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Centrale
d'aspiration de
poussieres de
pongage

Cadres filtres
basculants
avec auto
maintien

OMIA -
J [
- Portes principales 2 ou 3 Table élévatrice prise sous Table élévatrice prise sous Panneau d'enceinte calorifugé Armoire de puissance
vantaux avec vitrage coque (PSC) roues (PSR) Concept ISOLPAX : doublé laine électrigue extérieure
panoramic de roche.

et commande depuis

- Portes sectionnelles lintérieur du poste.

OMIA
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DESCRIPTIF

Dimensions intér.

Ventilation

Implantation

Configuration
machinerie

Enceinte

Eclairage

Portes principales
(accés aux postes)

Caillebotis

Chauffage

Commande

Process

Equipements
annexes
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STANDARD
L=700m I1=7,72m H=280m

Verticale

OPTIONS

H=336m

Débit soufflage et extraction = 2 x 34 000 m3/n
Moteurs soufflage et extraction =2 x 7,5 kW

Phase préparation :
2 postes ventilés, 17 000m3/h par poste
Phase application apprét ou finition :

1 seul poste ventilé au choix (droit ou gauche) &

34 000 m3/h

Phase étuvage : 2 postes ventilés par un cycle de

séchage par convection d'air chaud en

recyclage permettant une température de 60°C

Génie-civil

Droite / gauche

Enceinte double postes fermée
Panneaux prélagués blancs
doublés calorifugés

Laine de roche haute densite

8 dalles hautes inclinées & 30° + 4 dalles
hautes centrales entre les deux postes +
4 dalles bas de caisse (type dalles LED)

Portes a 2 vantaux équipées de vitrage
panoramique

Galvanisés 2x18 m? / Charge 600 kg/roue

Combustion directe par
brileur gaz veine d'air 300 kW

Gestion par automate avec coffret
sélection de phase (intér. poste)

Préparation/peinture/phase étuvage

- Portique infrarouge
- Table élévatrice prise sous roues (PSR)
- Table élévatrice prise sous-coque (PSC)
- Concept de poncage avec
3 fotems multi-énergies
- Filtre submicronique par poste (double
cartouche)

Arriere / aérienne

Enceinte traversante type funnel

Portes & 3 vantaux équipées de vitrage
panoramique
Portes sectionnelles

- Lampes UVA sur portigue infrarouge
- Armoire de rangement avec porte
coulissante verticale

OMIA m
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Equipement pouvant recevoir 2 véhicules sur lesquels seront effectués alternativement
des fravaux de préparation (poncage, masticage, séchage infrarouge) et des travaux
d'application peinture par pulvérisation (appréts, peinture et vernis).

Un seul équipement de ventilation permettant d'obtenir :

itt

PREPARATION APPLICATION PEINTURE ETUVAGE
Pongage - Masticage - Séchage IR Appréts - Peinture - Vernis Convection
- 2 postes ventilés (débit 2x17 000m?3/h) - Basculement manuel en phase - 2 postes ventilés par un cycle de
(évacuation des poussiéres et vapeurs de mastics) application par 'opérateur depuis séchage par convection d'air chaud
- Séchage par infrarouge ou UVA lintérieur du poste. (alimenté par le broleur gaz & combustion
autorisés - 1 poste ventilé avec la totalité du f‘fECfe), er]r recgclcéig?cperme’r’ron’r e
) Sre e emperarture ae 2
- Application peinture non autorisée debit d'air (34 900.”‘3/,“3 ‘ _ B S _ )
(coupure automatique du niveau d'air comprimé (exigences normatives identiques a celles des - Alimentations électriques coupées sur
de pulvérisation) SbtioTcs Relilis] portique et totems poncage

- Alimentations électriques coupées sur
portique et totems poncage

Nettoyage / Dégraissage Marouflage Masticage

Séchage par Infrarouge
ou UVA ou convection

OMIA



(VAN

DESIGN - TECHHOLOGIES - NNOVATION

| OM

OMIA



Présentation OMIA

GAMME
INDUSTRIE

LIGNES COMPLETES DE
TRAITEMENT DE SURFACE

OMIA.FR
FABRICATION FRANCAISE
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Tous secteurs d'activité

Quel que soit leur secteur activité, du petit
arfisan au grand groupe industriel, nous
proposons également fous Nnos
équipements de traitement de surface
aux professionnels de l'Industrie :

- Aéronautique
- Ferroviaire

- Métallurgie

- Plasturgie

- Bois

- Agricole

- EtG.

Solution

Audit Implantation financiéere

Equipements Offre

personnalisée

OMIA [0
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Une large gamme industrielle

Notre Bureau d'Etudes, nos ingénieurs commerciaux, nos Responsables de
projets industriels et nos chargés d'affaires se tiennent & votre disposition pour
étudier votire projet et I'adapter a vos besoins en tenant compte de vos
confraintes (espace, production...). GrGce a4 l'étendue de nofre gamme
d'équipements dédiés au traitement de surface, nous vous proposons des
solutions adaptées.

Cabines de grenaillage - métallisation Cabines de peinture poudre

OMIA
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Cabines de peinture liquide Installations de ressuage (Contréle Non
Destructif)

Systémes de convoyeurs Chaines completes

OMIA 2
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Chaine de fraitement
de surface manvelle*

%
Cabine de g
poudrage
Etuve Transbordeur (ventilation horizontale
ou verticale)
)
Tunnel de traitement Cabine de o

de surface (TTS) peinfure

* Et également chaines de traitement de surface
(de thermolaguage) automatisées
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MAINTENANCE
& ENTRETIEN

DES EXPERTS A VOITRE
SERVICE
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Techniciens formeés aux Respect rigoureux des Pieces détachees
dernieres technologies préconisations fabricant adaptées & votre
équipement
® (5)
(8) —
mil . 3
@ e [
Derniéres mises d jour Réseau d'experts Filtres foutes
sur votre equemem régionalisés dimensions

] Sl
y
A
Garantie des Contrats de Deépannage
performances maintenance & conseils
OMIA.FR

FABRICATION FRANCAISE
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Quel gque soit votre secteur d'activité, automobile ou industriel, nous
proposons a nos clients toute une gamme de services adaptés a leurs
installations pour conserver leurs performances d'origine.
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- Conftroles reglementaires

- Mises en service (neuf ou occasion)

- Dépannages et assistance technique via HOT-LINE
téléphonique ou sur place

- Confrats de maintenance préventifs et curatifs

- Filtration

- Fourniture pieces détachées

- Approvisionnements consommables

- Conseils évolutions - rétrofits

- Formations

sy Respect rigoureux de NORME

v=|] laréglementation en
V — g
«-o vigueur

Selon les normes en vigueur relatives au confrdle
périodique des installations d'aération et d'assainissement
des locaux de travail, le chef d'entreprise doit tenir a jour
les notices d'instruction et d'utilisation de son installation,
un mois apres la premiére mise en service de son
installation et de facon annuelle. Nos contrats de
maintenance vous permettent de tenir & jour ces notices
et vous garantissent votre conformité.
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RAPIDITE CONNECTE

GEOLOCALISATION

Techniciens formés
AQux dernieres
technologies

g

Y

L

Nos techniciens sont
derniéres  évolutions
pieces, procédures...)

24h
L)

LIVRAISONS
EXPRESS

NOS OUTILS

régulierement formés aux
technologiques  (process,
de nos équipements

constructeurs. lls sont équipés d'outils métier a la
pointe de la technologie pour vous garantir des
délais de réparations optimums, réduire au
maximum la  durée dimmobilisation de votre
équipement et vous permettre ainsi de maintenir ses
performances :

- Géolocalisation de nos techniciens

- Panification centrale des intferventions

- Tablettes connectées

- Equipements OMIA dotés de process
connectés avec le siege

- Véhicules d'intervention équipés de piéces
de rechange pour dépannages urgents

- Logiciel interne spécialement développé
pour la gestion de la maintenance.

0 © Réseaux de

“°>| NOS EXPERTS
5% regiondie ,—\(‘)\

Présents dans toute la France métropolitaine grdce
a notre organisation régionalisée, nos techniciens
experts sont & proximité de vos ateliers de
production pour intervenir a tous moments. lls sont
assid0ment formés aux techniques de dépannage
afin de parfaire leurs compétences et leur expertise
technique.
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OMIAS.AS :
ZIN°3 - 66 avenue Maryse Bastié - BP 90616 www.omia.fr

16340 L'ISLE D'ESPAGNAC France

Tél. +33 (0)5 45 20 51 51 - Fax +33 (0)5 45 20 51 80 ‘ 0 @ e
omia@omia.fr

Département Automobile Département Industrie Int'l Automotive Département Aprés-Vente
France France and Industry Dpt France
Tél. 05 45 20 50 42 Tél. 05 45 20 51 90 Tel. +33 545 205 169 Tél. 0811 656 659
Fax 05 45 20 51 80 Fax 05 45 20 51 80 international@omia.fr Fax 05 45 20 51 80
s.pegurri@omia.fr a.avril@omia.fr Int'l

Tel. +33 545 205 182
Fax +33 545 205 180
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